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Metall steht fur Stabilitat. Metall steht fir Glanz.
Metall steht fur Vielfalt. Diese drei Eigenschaften
koénnen Sie als Maler mit der richtigen Metall-
schutz-Farbe unterstltzen. Jansen bietet Ihnen
Produkte, die alle Aspekte des Metallschutzes
umfassen. Wie Sie wissen gibt es nicht nur eine
Losung, es gibt immer eine metallspezifische
Losung. Wahrend Eisenmetalle einen hochwirksa-
men Rostschutz bendtigen, geht es bei verzinkten
Metallen und Edelmetallen um die Verldngerung
der Haltbarkeit und die Verstarkung der Wirkung.
Ein weiterer Aspekt ist die farbige Gestaltung des
Materials oder das Setzen von auffallenden metal-
lischen Effekten.

Bei der Entwicklung der Farben und Lacke haben
wir zudem immer die Belange des Malers im
Auge. Sie als Maler mochten gerne Produkte
verarbeiten, die lhnen einerseits die tagtagliche
Arbeit erleichtern. Andererseits muss der Me-
tallschutz in seiner Qualitat Ihre handwerkliche
Leistung unterstltzen. Sicherheit geben hier
Richtlinien. Bei Aluminium und Zink greifen
beispielsweise die BFS-Merkblatter. Und wenn es
um den Korrosionsschutz von Eisenmetallen geht,
hilft die Korrosionsschutz-DIN. Sie ist zwar nur fir
tragende Stahlbauteile bindend, gibt aber auch

lhnen Sicherheit, dass das bearbeitete Metallsttick
lange vor Zersetzung geschitzt ist und Ihr Kunde
dauerhaft von Ihrer Leistung begeistert sein wird.
Daher orientieren wir uns bei der Entwicklung
unserer Produkte an diesen Richtlinien, um Ihnen
den bestmaoglichen Metallschutz zur Verfigung zu
stellen. Denn Metall ist es wert. Ihre Malerleistung
ist es wert.

Die vorliegende Broschire vermittelt Ihnen
kompaktes Wissen rund um den Werkstoff Metall
mit einem besonderen Fokus auf die richtige Vor-
behandlung des Materials. Die sorgfaltige Unter-
grundvorbereitung ist maflgeblich entscheidend
fur lange Haftung und hohen Korrosionsschutz.

Ihr Heinrich Krebsbach
Jansen Laborleiter
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5S — Profis haben alles im Blick

Je hoher der Anspruch, desto komplexer wird die
Planung der einzelnen Arbeitsschritte und auch
die Zusammenstellung der benétigten Materiali-
en. Die Tucke liegt dabei wie so haufig im Detail:
Schon immer war es Heinrich Krebsbach ein Dorn
im Auge, dass bei den Anwendungsarten Strei-
chen, Rollen, Airless- und Niederdruck-Spritzen
stets unterschiedliche Produkte gefordert sind.
Dem Jansen Laborleiter war klar, dass er sehr weit
Uber bestehende Konventionen hinausgehen
muss, um in diesem Fall eine Lésung zu formu-
lieren. Und dennoch war ihm von Anfang an klar,
dass es der einfachste Weg ware, Qualitdtsunter-
schiede im Endergebnis zu vermeiden, sowohl die
konventionelle Beschichtung mit dem Pinsel oder
der Rolle mit dem identischen Produkt durchzu-
fihren wie mit einem Spritzgerat. Ein Produkt, das
gleichzeitig Streich- und Spritzqualitdt in sich ver-
eint! Ein Produkt, das sich fur drei unterschiedliche
Anwendungsarten einstellen ldsst.

Jansen stellt fur den Profi-Anwender mit der 5S
Linie ein Gesamtpaket bereit, das jeden einzel-
nen Schritt in der Verarbeitung optimiert und als
durchgéngige Linie die Auftragsplanung um ein
Vielfaches erleichtert.

Spachteln, streichen, spriihen, saubern und
schulen

Die 5S Linie zeigt, wie leicht sich die Komplexi-
tat auflosen lasst, wenn die einzelnen Produkte
optimal aufeinander eingestellt und abgestimmt

sind. Gedanken an ungewollte Reaktionen der
verwendeten Materialien untereinander kén-
nen damit endglltig beiseite geschoben werden
und das Augenmerk wieder auf die fachgerech-
te Ausflhrung der eigentlichen Arbeit gerichtet
werden. Vom Spachtel bis zum Decklack, von der
Vorbereitung des Untergrundes bis zur professio-
nellen Endbeschichtung - die 5S Linie schafft die
Grundlage fur ein sauberes Ergebnis: Mit speziel-
len Reinigern, dem Jansen SR-Plus und dem Jan-
sen Spritzgeratereiniger, wird sichergestellt, dass
die Arbeitsmittel fir den ndchsten Einsatz schnell
und einfach von stérenden Ruckstanden befreit
werden.

Der Jansen Campus: Der flnfte und vielleicht zu-
gleich mal3geblichste Bestandteil der 55 Linie ist
der Jansen Campus. Kein Produkt dieser Welt ver-
arbeitet sich von ganz alleine oder zeichnet fur

die fachgerechte Ausfihrung verantwortlich. Mit
einem umfangreichen Workshopprogramm, Schu-
lungs- und Zukunftstagen stellt Jansen gleich drei
Plattformen fur den qualitativen Austausch auf Au-
genhdhe bereit. Zugeschnitten auf die jeweiligen
Anforderungen vom Ausbildungsniveau bis zur
Meisterstufe.

Eine Oberflache istimmer

nur so gut wie ihr Unter-

grund.



Unterschiedlichste Metalle

begegnen Ihnen bei der

Arbeit. Einige bendtigen

Korrosionsschutz, andere
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Metalle im Bauwesen

© Eisen und Stahl

Bei Eisen handelt es sich um das reine Metall Eisen.
Im Unterschied dazu ist Stahl eine Legierung aus
Metallen, in der sich hauptsachlich Eisen befin-
det. Sowohl Eisen als auch Stahl rosten. Lackieren
ist daher wichtig, um das Werkstick vor Korrosion
und mechanischen Einwirkungen zu schitzen.
Rohes Eisen und roher Stahl kénnen in der Regel
nach ordentlicher Vorbereitung sofort mit entspre-
chenden Lacken und Farben gestrichen werden.

@ Schwarzstahl

Schwarzstahl ist ein Eisen, das durch den Bear-
beitungsprozess eine schwarzblaue Schicht be-
kommt. Diese sogenannte Walzhaut muss vor
dem Lackieren entfernt werden.

© Verzinktes Eisen / Zinkblech

Zink ist ein blaulich-weilles, unedles Metall. Auf
Zink bildet sich durch Sauerstoff und Kohlenstoff-
dioxid eine Patina. Diese festhaftende Oxidschicht
schitzt das darunter liegende Zink dauerhaft vor
Korrosion, sodass Zink keinen weiteren Rostschutz
bendtigt. Verzinkte Metalle kdnnen mit einem
ZinkUberzug geschitzt werden, um die Haltbar-
keit des Metalls zu erhohen. Fiir den Maler macht
es keinen Unterschied, ob er verzinktes Eisen oder
Zinkblech bearbeitet. In beiden Fallen ist die Un-
tergrundvorbereitung gleich.

O Unbehandeltes Aluminium

Es gibt einen grofRen Unterschied zwischen be-
handeltem und unbehandeltem Aluminium. Ro-
hes Aluminium verwittert und muss geschitzt
werden. Auch zu dekorativen Zwecken werden

Aluminiumbauteile mit Lacken oberflaichenbehan-
delt. Vor dem Bearbeiten sollte der Maler prufen,
um welches Aluminium es sich handelt und ob es
bereits behandelt wurde.

© Edelstahl

Edelstahl ist eine Legierung aus Eisen und ver-
schiedenen anderen Stoffen wie Chrom und
Nickel. In der Regel weist Edelstahl gegentiber
unlegierten Stahlen eine deutlich verbesserte Kor-
rosionsbestandigkeit auf, sodass Edelstahle keinen
besonderen Korrosionsschutz bendtigen. Edel-
stahl lasst sich sowohl transparent als auch farbig
lackieren.

O Kupfer

Kupfer bildet wie Zink eine Patina und ist daher
gegen Korrosion geschitzt. Aufgrund der Oxidati-
on lagern sich Kupfercarbonate auf dem Metall ab;
es stellt sich eine intensive Grinfarbung des Kup-
fers ein. Transparente Lackierungen verlangsamen
diesen Prozess, stoppen ihn aber nicht.

@ Messing

Messing ist eine Kupferlegierung. Messing wird
selten deckend lackiert. Als farblosen Uberzug
empfehlen wir unseren Metallkonservierungslack.

O Blei

Blei ist ein Schwermetall, das sich meist im Dach-
bau findet. Es bildet eine Patina und ist daher
gegen Korrosion geschtzt. Eine herkdommliche
Farbe haftet auf Blei schlecht, daher sollten hier
Spezialfarben verwendet werden.









Tragende und nicht tragende Bauteile

Fur die Bearbeitung von Metallen ist es von ent-
scheidender Bedeutung, ob das Bauteil eine Last
tragen muss. Tragende Bauteile bendtigen einen
erhdhten Korrosionsschutz. Die Art des Schutzes
istin der Regel in der Baubeschreibung definiert.

Tragende Stahlbauteile:
Stahlsdulen, Stahltrager, also Bauteile, die ein Bau-
werk tragen oder aussteifen.

Nicht tragende Stahlbauteile:

Gelander, Fassadenverkleidungen, Dacheinde-
ckungen und andere Bauteile, die nicht zum Trag-
werk zahlen.

Rostschutz vs. Korrosionsschutz

Korrosion ist die allmahliche Zerstérung eines
meist metallischen Werkstoffes durch elektro-
chemische Prozesse. Rosthildung ist ein solcher
Korrosionsprozess, der auf Eisen oder Stahl durch
Oxidation mit Sauerstoff im Zusammenspiel mit
Wasser entsteht. In der Malerpraxis unterscheidet
man zwischen Rostschutz und Korrosionsschutz.

Rostschutz im Malerhandwerk
Rostschutz-Mafinahmen durch professionelle Ma-
ler helfen, weitere Rostbildung durch eine geeig-
nete Beschichtung zu verlangsamen oder zu stop-
pen. Dazu gehoren: 1. Weitestgehende Entrostung
des Werkstiicks. 2. Sorgféltiger Anstrichaufbau mit
Rostschutzprimer und Lack im Streich-, Roll- oder
Spritzverfahren.

Korrosionsschutz im Malerhandwerk

Unter Korrosionsschutz im Malerhandwerk ver-
steht man MalSnahmen, die den Korrosionsprozess
an der Wurzel bekampfen. Das sind:

1. Vollstandige Entrostung im Strahlverfahren. Ide-
alerweise bis zur blanken Oberfldche.

2. Sorgféltiger, dickschichtiger Anstrichaufbau, der
eine absolute Luftsperre bildet. Dies geschieht
meist im Spritzverfahren.

3. Messen und Dokumentieren der Schichtdicke
und des Anwendungsverfahrens in einem Abnah-
meprotokoll.

Wenn Sie tragende Bau-
teile beschichten, sollten
Sie unbedingt auf einen
erhohten Korrosionsschutz
achten



Nur wenn Sie den
Untergrund kennen und
verstehen, kdnnen Sie das
passende Lackier-System
verwenden

Bei Fassaden unterstitzt
Sie unser Bezirksleiter.
Kontaktieren Sie ihn.
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Untergrund prufen

Verolte Oberflachen identifizieren

Neue, noch nicht bewitterte Metallbauteile sind
vom Werk aus meist leicht gedlt. So werden sie
vor Korrosion geschiitzt. Um ein Werkstick auf O
zu prifen, weilles Kopierpapier auf das Metallteil
dricken. Wird dieses milchig transparent, ist das
Metall gedlt und muss sorgféltig gereinigt werden.

Aluminium mit Geldstiick priifen

Um den Charakter des Aluminiums zu prfen,

bietet sich ein einfacher Test mit einem Geldstuck

an. Je nach Art der Oberflachenbeschaffenheit
hinterldsst das Geldstiick auf der Oberflache

Kratzspuren.

- Metallblankes Aluminium hinterldsst schon bei
geringem Druck Kratzspuren.

- Anodisch oxidiertes Aluminium (eloxiertes Alu-
minium) hinterldsst bei geringem Druck keine
Kratzspur.

- Chemisch nachbehandelte Aluminiumoberfla-
chen, sogenanntes chromatiertes Aluminium,
zu erkennen an der transparent gelblichen oder
grinlichen Einfarbung, hinterldsst Kratzspuren.

- Beschichtetes Aluminium: Ob sich unter der
Beschichtung Aluminium befindet, ldsst sich mit
einer Anléseprobe identifizieren (siehe Anldse-
probe). Lackierte Aluminiumteile (farblos oder
deckend) zeigen einen hohen Glanz, quellen auf
und lassen sich anlésen.

Beschichtungen mit Anl6seprobe priifen

Bei bereits beschichteten Metallstlcken ist es
wichtig, die Art der Beschichtung zu bestimmen.
Hier empfiehlt sich die Anléseprobe mit einem in
Nitroverdinnung getrankten Lappen. Damit die
zu prufende Oberflache abreiben.

- Beschichtung auf Basis Acrylat: Die Oberflache
|6st sich schnell an. Sie schmiert und ist eine
Minute spater noch weich.

- Beschichtung auf Basis Alkydharz: Die Oberfla-
che 16st sich nicht an. Sie zeigt nach langerem
Reiben eine matte Stelle.

- Pulverbeschichtete Bauteile: Die Oberfliche
|6st sich nur ganz schwer an, kann aber sofort
anschlielend mit dem Fingernagel beschadigt
werden.

- Coil-Coating beschichtete Bauteile: Die Oberfla-
che zeigt ein &hnliches Anldseverhalten wie eine
pulverbeschichtete Flache. Bauteile bestehen
aber eher aus diinnem Blech, da die Bleche
erst industriell beschichtet werden, bevor sie in
ihre endgultige Form gebogen oder gepresst
werden.

- Eloxierte Oberflachen: Eloxierte Oberflachen las-
sen sich weder mit Nitroverdiinnung anreiben
noch entsteht bei ldngerem Reiben eine matte
Stelle. Daher sind auch eloxierte Fldchen nicht
beschichtbar.



Altbeschichtungen mit Gitterschnittmethode
priifen

Bei Metalluntergrtinden liefert die Gitterschnitt-
prufung einen differenzierten Eindruck Gber die
Tragfahigkeit und die Haftfestigkeit der vorhande
nen Beschichtung.

Testfelder an Fassaden anlegen

Das Beschichten von Metallfassaden stellt den
Verarbeiter vor grof3e Herausforderungen. Des-
wegen bietet Jansen Malern eine fachgerechte
Begleitung des Auftrages an — von der Muster-
legung bis hin zur Abnahme der Musterflachen
durch den Auftraggeber. Verarbeiter konnen
auf ein Prifprotokoll zurtickgreifen, das unser
Bezirksleiter mit dem Maler durchgeht.

Gut zu wissen: Agua Metallschutz 3in 1 kann
in vielen Farbtdnen Uber Jansen MIX vor Ort
getont werden. Bei kritischen Farbtonen fir
die Anwendung auf gro8en Fldchen im Aul3en-
bereich ist eine Werksproduktion ab 60 Liter
maoglich. Somit wird die bestmagliche UV-
Bestandigkeit und Deckféhigkeit erreicht.







Untergrund vorbereiten

Metalle bendtigen eine besondere Vorbehand-
lung, damit die nachfolgende Beschichtung
lange haftet.

Reinigen:

Nur wenn der Untergrund sauber, trocken,
tragfahig und fettfrei ist, halt die Beschichtung
dauerhaft. Metalle sollten daher im Vorfeld mit
Jansen Metall-Reiniger gereinigt werden.

Bei groen Fldachen:

Jansen Metall-Reiniger mit Drucksprther auftra-
gen. Danach mit Schleifvlies schleifen /reinigen
und mit Wasser nachwaschen.

Bei kleinen Flachen:

Jansen Metall-Reiniger direkt mit Schleifvlies
oder Vliesschwamm auftragen. Danach mit
Wasser nachwaschen.

Schleifen, biirsten, strahlen: Rost beziehungs-
weise andere Korrosionserscheinungen mussen
mechanisch entfernt werden. Idealerweise bis
zur blanken Oberflache. Einwandfreies Metall
kann mit Schleifpapier aufgeraut werden.

Spachteln: Sind bereits Schaden im Metall zu
sehen wie Rostblasen oder sogar kleine Rostlo-
cher, empfiehlt es sich, diese zu spachteln. 2K-
Polyesterspachtel konnen direkt auf das blanke
Metall aufgetragen werden und sind daher in
der Regel erste Wahl. Einkomponentige Spach-
tel durfen erst nach der Grundbeschichtung
eingesetzt werden.

Bereiten Sie den Metallun-

tergrund sorgfaltig vor. Nur
so haftet die Beschichtung

dauerhaft.



Welches Produkt fur welchen Einsatz?

{ JANSENs: | | JANSEN=: " | JANSEN =i b { JANSEN= b ° oy { JANSEN=i ¥
Aqua . MetaII‘protect DB-Dickschutz Kunstschmiede Goldlack Silberlack

Metallschutz 3 in 1 3in1 Mattlack
Eisen/Schwarzstahl v v v v v v
verzinktes Eisen/ s s " "
Zinkblech v v v v v v
Aluminium v v v v v v
Edelstahl Y+ v v % v @
Kupfer (Z v 2 * * *
Messing * v v % v* v*
Pulverbeschichtungen 4 g* 4 Z * (7
Coil Coitings v o v % v* v*

Sehr gut geeignet v/ gut geeignet 4 Fur alle Produkte empfiehlt sich Vorreinigen mit Metall-Reiniger. *Nur mit Grundierung.
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Metall-Reiniger




Metall-Reiniger

Metall-Reiniger entfernt zuverldssig Ole, Fette oder
Rul} auf Metalloberfldchen. Angelaufene Stellen
werden ohne Kratzer und Rostbildung entfernt.
Soll das Metall anschlieSend lackiert werden, wird
die Haftung nachfolgender Anstriche erheblich
verbessert. Der Jansen Metall-Reiniger kann bei
der Netzmittelwdsche die klassische Wasser-Am-
moniak-Mischung ersetzen.

Anwendungsbereich

Zur Reinigung von Eisen, Kupfer, Aluminium, Zink,
feuerverzinktem Stahl, Alkydharz-, Coil-Coating-
und Pulverbeschichtungen.

Verarbeitungshinweis

Bei grof3en Flachen: Mit Druckspriher auftragen.
Danach mit Schleifvlies schleifen/reinigen und mit
Wasser nachwaschen. Bei kleinen Flachen: Direkt
mit Schleifvlies oder Vliesschwamm auftragen. Da-
nach mit Wasser nachwaschen.

Empfehlung
Metall-Reiniger wirkt als Anlauger auf Coil-Coa-
tings und Pulverbeschichtungen.

Im Uberblick

- Entfernt O|, Fett, RuB, Kerosin,
andere Verschmutzungen

- Reinigt und entfettet

- Nicht korrodierend

- Brennt nicht

- Antistatisch

- Silikonfrei

- Biologisch abbaubar

- Gebinde: 1 |-Flasche, 5 I-Kanister

55

66000

Reinigt Metalloberflaichen
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Die neue Definition des
Metallschutzes — mit und
ohne Eisenglimmer

Drucktechnisch bedingt
weichen die Farbtone
und Glanzgrade von den
Originalfarbténen und
-glanzgraden ab.
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Aqua Metallschutz 3in 1

Der wasserbasierte Premium-Eintopf-Lack ist die
Antwort auf die meisten Metallschutz-Anwendun-
gen. Spezielle Additive sorgen dafiir, dass der Lack
die gleiche tberragende Haftqualitdt und Optik
beim Streichen und Spritzen aufweist. Aus-Streich-
mach-Spritz, heil’t es von nun an. Haftadditive und
korrosionsschiitzende Aktivpigmente erzielen dabei
einen zweifach wirkenden Rostschutz, sodass keine
weitere Rostschutzgrundierung notwendig ist.

Anwendungsbereich

Zum dekorativen und rostschiitzenden Lackieren
von Eisen- und NE-Metallen, feuerverzinkten Stahl-
bauteilen, pulverbeschichteten Untergriinden,
Coil-Coatings und nicht eloxiertem Aluminium.
Ideal auch fuir gro3e Bauteile wie Blechdacher,
Turen und Verkleidungen. Es wird weder ein spezi-
eller Haftprimer noch ein Rostschutzprimer beno-
tigt. Innen und auf3en.

Verarbeitungshinweis

Zum Einstellen der Streich-, Roll- und Spritzvisko-
sitdt Additiv SRS verwenden (max. 4 %). Fur das
Einstellen der Farbtdne ohne Eisenglimmer zum

Farbtone mit Eisenglimmer:

Verwenden im Airless-Verfahren bitte Additiv A
benutzen. Fur die Zugabe bitte Technisches Merk-
blatt beachten. Die Thixotropie ermédglicht hohe
Nassfilmstarken auch auf senkrechten Flachen.

Empfehlung

Aqua Metallschutz 3 in 1 gibt es sowohl ohne als
auch mit Eisenglimmer in faszinierender Glimmer-
optik.

Im Uberblick

- Ausgezeichnete Haftung

- Zweifach wirksamer Rostschutz

- Keine Rostschutzgrundierung erforderlich

- Handschweif3fest, daher gelandertauglich

- Schnelltrocknend

- Sehr gute Kantenabdeckung

- Nicht mit Wasser verdiinnen

- Kein Anldsen von Altanstrichen

- Glanzgrad: seidengldnzend

- Farbtdne ohne Eisenglimmer: Weif3 und Jansen
Mix; mit Eisenglimmer 5 Farbtone und Jansen
Mix

- Gebinde: 750 ml, 2,51, 5 I (nur in RAL 9006, DB
703, weild und Basen)

ohne Eisenglimmer:

Altkupfer weild
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Additiv SRS | Additiv A

Die Additive fir Aqua Metallschutz 3 in 1 stellen
den Lack ideal auf die gewinschte Verarbeitungs-
art ein. Egal ob Streichen, Rollen oder Spritzen, der
Einsatz der Additive empfiehlt sich daher immer,
wenn Wert auf anwenderfreundliche Verarbeitung
gelegt wird.

Anwendungsbereich

Additiv SRS: Zum Einstellen der Streich-, Roll- und
Spritzviskositdt von Aqua Metallschutz 3 in 1 bei
gleichzeitig langerer Offenzeit und verringerter
Viskositat.

Additiv A: Zum Einstellen von Aqua Metallschutz
3in 1 ohne Eisenglimmer im Airless-Verfahren bei
gleichzeitig hoherer Standfestigkeit und reduzier-
tem Overspray.

Verfahren Mit Eisenglimmer
Airless Additiv SRS (max. 0-4 %)
HVLP, XVLP Additiv SRS (max. 2 %)
Streichen Additiv SRS (max. 2 %)
Rollen Additiv SRS (max. 2 %)

Verarbeitungshinweis
Fur Anwendungsgebiet und zur Mengenzugabe
bitte Technisches Merkblatt beachten.

Im Uberblick

- Zum Einstellen der jeweiligen Anwendungsver-
fahren

- Verbessert Verarbeitungseigenschaften

- Gebinde: Additiv SRS 500 ml, Additiv A 125 ml

Ohne Eisenglimmer
Additiv A (125 mlauf 2,5 1)
Additiv SRS (max. 2 %)
Additiv SRS (max. 2 %)
Additiv SRS (max. 2 %)

55
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Die cleveren Zusétze fir
Aqua Metallschutz 3 in 1
verbessern die Verarbei-
tungseigenschaften
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Die Erganzung: Immer,
wenn eine besonders
kratzfeste und hand-
schweil3feste Oberflaiche
gefragt ist.
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Uberzugslack

Lacke mit Eisenglimmer brillieren durch ihren
Metall-Effekt. Allerdings fihlen sich die Oberflachen
rau an und verkratzen schnell. Der Uberzugslack
macht mit Eisenglimmer lackierte Flachen glatter,
robuster und schiitzt den Metallic-Effekt. Behandel-
te Fldchen lassen sich leichter reinigen und fuhlen
sich angenehmer an.

Anwendungsbereich

Als Uberzugslack fur lackierte Flachen, die mit
Jansen Agua Metallschutz 3 in T mit Eisenglimmer
lackiert wurden wie Stahlzargen, Aufzugstiren, Ge-
lander, Handldufe oder Regale. AuSen und innen.

Verarbeitungshinweis

Jansen Uberzugslack ist streichfertig eingestellt.
Zum Streichen, Rollen und Spritzen. Uberzugslack
erst 24 Stunden nach dem letzten Anstrich mit
Aqua Metallschutz 3 in 1 mit Eisenglimmer anwen-
den.Vorher nicht anschleifen.

Empfehlung
Ideal fur Flachen, die haufig angefasst werden wie
Geldnder und Handldufe, da Handschweil3fest.

Im Uberblick

- Geruchsneutral

- Hochabriebfest

- Schweil3-, schlag- und stof3fest

- Besténdig gegen viele Haushaltsreiniger
- Glanzgrad: seidenglanzend

- Farblos

- Gebinde: 750 ml
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Metallprotect 3in 1

Mit dem Eintopf-Lack fiir Grund-, Zwischen- und
Schlussbeschichtung lassen sich Metalluntergriin-
de wie Eisen, Stahl, Zink und Aluminium unkom-
pliziert und dekorativ gestalten. Seine feuchtig-
keitsschitzende Deckschicht beugt Rostbildung
zuverldssig vor. Das Produkt ist mit aktivemn Korro-
sionsschutz ausgestattet.

Anwendungsbereich

Seidengldnzende Metallbeschichtung zum de-
korativen und rostschitzenden Lackieren von
Metallen wie Geldnder, Blechddcher, Dachrinnen,
Container, Gartenzaune sowie anderen Metallkon-
struktionen aus Eisen, Stahl, Zink und Aluminium.
Innen und auf3en.

Verarbeitungshinweis
Jansen Metallprotect 3 in 1 ist streichfertig einge-
stellt. Zum Streichen, Rollen und Spritzen.

Empfehlung

Die Beschichtung haftet auch ausgezeichnet auf
Hart-PVC und ist somit fur den kombinierten Ein-
satz geeignet. Kunststofffenster sollten mit dem
modifizierten Alkydharzlack nicht beschichtet
werden.

Im Uberblick

- Leichte Verarbeitung

- Sehr gute Haftung

- Rostschitzend

- Glanzgrad: seidenglanzend

- Tonbar Gber Jansen Mix

- Gebinde: Base A: 705 ml, 2,35 | Base C: 675 ml,
2,251

]
[ ]
MIX

Die Deckschicht beugt
Rostbildung vor und
gestaltet dekorativ
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Rost-Stopp

Jansen Rost-Stopp verhindert die Entstehung von
Rost bei neuen und die Weiterbildung bei rost-
befallenen Metallen. Die gestrichenen Eisen- und
Nicht-Eisen-Bauteile behalten auf Jahrzehnte ihre
Stabilitdt und Schénheit. Weiterer Rostentstehung
wird zuverldssig Einhalt geboten. Die Rost-Stopp-
Grundierung lésst sich problemlos verarbeiten
und ist ein ausgezeichneter Haftvermittler fur
Nachfolgeanstriche.

Anwendungsbereich

Hochwirksame Rost-Stopp-Grundierung fur Ei-
sen, Blechdécher, Schmiedeeisen und Stahl sowie
Haftvermittler auf Nicht-Eisenmetallen wie Zink,
Aluminium und Pulver- sowie Coil-Coating-Be-
schichtungen. Auch auf Hart-PVC anwendbar. Fur
aullen und innen.

Farbtone:

Silbergrau ca. RAL 7001

Weil3 ca. RAL 9016

Verarbeitungseigenschaften

Sehr gut geeignet im Systemaufbau mit Acryl-,
Alkyd-, 2K-PU oder Kunstschmiedelacken. Zum
Streichen und Rollen.

Empfehlung

Kann direkt auf Rost sowie blankem Metall ge-
strichen werden. Zunder und loser Rost sollten
jedoch vorher mittels Drahtbirste gut entfernt
werden.

Im Uberblick

- Hochwirksamer Rostschutz

- Exzellenter Haftvermittler

- Schnell trocknend

- Mit aktiven Rostschutzpigmenten

- Gebinde: 375 ml, 750 ml, 2,51, 12 kg (silbergrau)

Oxidrot ca. NCS S4050-  Schwarz ca. RAL 9005
Y80R
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DB-Dickschutz

DB Dickschutz umhillt Metall und schitzt so
Stahl, Schwarzeisen, Zink, Aluminium und ande-
re Metallbauteile sicher vor Korrosion. Ein Vorteil
bei feuerverzinktem Stahl und Zink: Der flissige
Kunststoff kann direkt auf das Metallbauteil aufge-
tragen werden.

Anwendungsbereich

Zum Beschichten von feuerverzinkten Einfriedun-
gen, Toren, Gelandern, Dachrinnen, Stahlkonstruk-
tionen sowie von nicht eloxierten Alu-Bauteilen
wie Vordécher, Hallentore, Fassaden-Verkleidun-
gen etc. AuBBen und innen.

Verarbeitungshinweis

DB-Dickschutz ist streichfertig zum Direktauftrag
auf feuerverzinktem Stahl, Zink und Aluminium
eingestellt. Zum Streichen Pinsel mit Naturborsten,
zum Rollen kurzflorige Rolle verwenden. Airless-
Spritzen. Grundsétzlich soll DB-Dickschutz nurim
ersten Anstrich gestrichen oder gerollt werden. Da

Farbtone:
RAL 9006 DB 701

hier der vorige Anstrich angeldst wird, sollte jeder
weitere Anstrich gespritzt werden.

Empfehlung
Bei Schwarzeisen und Stahl sollte man idealerwei-
se mit dem Rostprimer vorgrundieren.

Im Uberblick

- Farbtonstabil auch in aggressiver Atmosphére
- Hoher Korrosionsschutz

- Versprodungsstabil

- Hoher Festkdrpergehalt

- Glanzgrad: seidenmatt

- In 4 Farbténen erhdltlich

- Gebinde: 750 ml, 2,5 |

DB 702 ca. RAL 9007

DB 703

Wie eine schiitzende
Kunststoffhille fir Metall

Drucktechnisch bedingt
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und Glanzgrade von den
Originalfarbténen und
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Der Lack ist ideal fur mo-
derne und antike Kunst-
schmiede-Werkstticke
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Kunstschmiede-Mattlack

Der l6semittelhaltige Spezial-Lack bietet besonde-
ren Schutz fir Kunstschmiedearbeiten. Antike wie
moderne Metallbauteile wie Gelander, Gitter, Zau-
ne und Tlren erhalten einen rostschiitzenden und
wetterbestandigen Anstrich. Dank seines matten
Glanzgrades kommt die Kunstschmiedearbeit sehr
gut zum Ausdruck.

Anwendungsbereich

Zum Lackieren von Eisen- und Stahlteilen und
Schmiedearbeiten wie Balkon- und Treppengeldn-
der, Tore, Zaune, Kleinteile, etc. Auf3en und innen.

Verarbeitungshinweis

Streichfertig eingestellt. Zum Streichen Pinsel mit
Naturborsten, zum Rollen kurzflorige Mohairrolle
verwenden. Spritzen: mit max. 5 % Jansen Spezial-
VerdUnner verdiinnen.

Farbtone:

Empfehlung

Durch Bursten des letzten Anstrichs im Farbton
graphitschwarz mit einer harten Kunststoffbirste
oder weichen Messingbirste erhélt man einen de-
korativen, metallischen Eisenglanz.

Im Uberblick

- Ausgezeichnete Oberflaichenharte

- Rostschitzend

- Gute Haftfestigkeit

- Glanzgrad: matt

- Gebinde: 125 ml, 375 ml, 750 ml, 2,5

Anthrazit mit Eisen- Schwarz

glimmer

Graphitschwarz,
burstbar auf Eisenglanz



KUNSTSCHMIEDE

Mattlack

Peinture métallisae pour fers forges
Smeedijzer Matiak
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Metalleffektlacke

Dekorieren, patinieren, schiitzen — die Alkydharz-
lacke in Gold, Silber und Kupfer bringen einen
edlen metallischen Glanz auf Eisen und Stahl. Ins-
besondere der unverwechselbare Charakter von
Schmiedearbeiten wird betont und die Schmiede-
kunst vor Rost und Wetter geschditzt.

Anwendungsbereich

Zum Lackieren von Eisen und Stahl. Ideal zum Pati-
nieren von lackierten Kunstschmiedeeisen. AufSen
und innen.

Verarbeitungshinweis

Zum Streichen Pinsel mit Naturborsten, zum Rol-
len kurzflorige Mohairrolle verwenden. Spritzbar.
Zum Patinieren mit flusenfreiem Lappen auftra-
gen.

Farbtone Kupferlack:  Farbtone Silberlack:

N |

Kupfer WeiSaluminium
(ca. RAL 9006)

Altkupfer Graualuminium
(ca. RAL 9007)

Im Uberblick
- Wetterfest
- Rostschitzend

- Glanzgrad: metallisch seidengldnzend
- Gebinde: 125 ml, 375 ml, 750 ml, 2,5 | (nicht in

Kupfer)

Farbton Goldlack:

m

Gold

Ob in Gold, Silber, Graualu-
minium oder Kupfer - die
Lacke verbinden Dekor
und Schutz

Drucktechnisch bedingt
weichen die Farbtone
und Glanzgrade von den
Originalfarbténen und
-glanzgraden ab.



Stellt einwandfreie Verzin-
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kungen wieder her

Zinkausbesserungsfarbe
Zinkausbesserungsspray

Immer, wenn Verzinkungen Schadstellen
aufweisen, kommt die Zinkausbesserungsfarbe
beziehungsweise das -Spray zur Anwendung.
Beschadigungen in der Verzinkung, die beispiels-
weise bei der Montage oder Reparaturen entste-
hen, werden silbrig abgedeckt und das Bauteil vor
Wetter geschitzt.

Anwendungsbereich

Zum Lackieren von frischen und bearbeiteten
Verzinkungen. Ideal zum Abdecken von Schad-
und Fehlstellen bei Feuerverzinkungen, die durch
Kratzen oder Bohren entstehen.

Verarbeitungshinweis

Streichfertig eingestellt. Zum Streichen weichen
Pinseln verwenden. Rollen, Spritzen, Spriihen nach
ausgiebigem Schitteln.

Im Uberblick

- Wetterbestandig

- Hitzebesténdig bis 240 °C

- Glanzgrad: metallisch glanzend

- Farbton: Silber

- Gebinde: 250 ml, 750 ml, 2,5 I;
Spray: 400 ml
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Zinkstaubfarbe
Zinkstaubspray

Die metallische Rostschutz-Haftgrundierung auf
Zinkstaub-Pigmentbasis schafft eine hervorragen-
de Kaltbezinkung fur Eisen- und Stahlkonstruktio-
nen. Blanke Metalle erhalten so einen dauerhaften
Korrosionsschutz. Davon profitieren insbesondere
Bauteile, die hdufig Wasser oder Feuchtigkeit
ausgesetzt sind.

Anwendungsbereich

Zum Kaltverzinken von blanken Metallen wie
Eisen und Stahl. Als rostschitzende Haftgrundie-
rung von Rohren, Schutzdachern, Schiffsaufbau-
ten, Klima-, Liftungs- und Feuerungsanlagen,

Einzdunungen, Auspuffanlagen. AuBen und innen.

Verarbeitungshinweis

Jansen Zinkstaubfarbe ist streichfertig eingestellt.
Das Spray griindlich schiitteln. Zum Streichen,
Rollen und Sprthen.

Empfehlung

Wegen seiner katalytischen Wirkung von Zink
muss vor der Uberlackierung mit einem Kunst-
harzlack ein Zwischenanstrich mit Jansen Univer-
sal Allgrund durchgefiihrt werden.

Im Uberblick

- Sehr gut haftend

- Schnelltrocknend

- Wetterbestandig

- Hitzebestandig bis 400 °C

- Glanzgrad: matt

- Farbton: dunkelgrau

- Pigmentbasis: Zinkstaub

- Gebinde: 250 ml, 750 m, 2,5 [; Spray: 400 ml

Geschitzt wie verzinkt



Macht aus Metallbauteilen

effektvolle und kreative

Einzelstlicke
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Hammerschlag-Effektlack

Der l6semittelhaltige Effektlack ist ideal fir die Im Uberblick

individuelle Gestaltung und Dekoration im - Leichte Verarbeitung
metallischen Hammerschlag-Look. Dank seiner - Hohe Deckkraft

hohen Deckkraft und Bestandigkeit erhalten die - Guter Verlauf und gute Fille
lackierten Objekte auf Jahre einen einzigartigen - Dauerelastisch

Charme. - Glanzgrad: glénzend

- Gebinde: 375 ml, 750 ml, 2,5 |
Anwendungsbereich
Zum Lackieren von grundiertem Stahl und
Kunststoff sowie Altanstrichen, zum Beispiel auf
Briefkasten, Fahrradern, Mopeds, Autoteilen, Gar-
tengerdten, Rohren, Werkzeugkasten u. &. AufSen
und innen.

Verarbeitungshinweis

Der Effektlack ist streichfertig eingestellt. Zum
Streichen Pinsel mit Naturborsten, zum Rollen
kurzflorigen Roller verwenden. Dieses Produkt
sollte nicht verdinnt werden, da der Lack sonst
den Effekt verliert.

Farbtone:

Lo I
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Aluminium Anthrazit



HAMMERSCHLAG

Effektlack

Peinture 3 effet martelé
Hamerslag Effectlak
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Universal-Thermo-Silber

Die Silberbronze auf Silikonharzbasis ist ideal fur
einen hitzebestandigen Korrosionsschutz in Fabri-
ken, Lagern und gewerblichen Betrieben. Behalter
und Heizungen werden sicher vor Korrosion und
Witterungseinflissen geschitzt.

Anwendungsbereich

Zum silberglanzenden Lackieren von Stahl in

der Industrie wie Wannen, Tonnen und andere
Behdlter, Dampf- und Ofenrohre, Heizkorper und
Heizkessel sowie Ofen. Anwendbar im AuRen- und
Innenbereich.

Verarbeitungshinweis
Zum Streichen, Rollen, Spritzen und Tauchen.

Farbton:

Silber

Empfehlung
Um den Lack grifffest zu machen, sollte er einmal
bei 150 °C eingebrannt werden.

Im Uberblick

- Hitzefest bis 400 °C

- Korrosionsverhitend

- Leichte Verarbeitung

- Glanzgrad: seidenmatt

- Pigmentbasis: Aluminium
- Gebinde: 750 ml, 2,5 |

Stark belastete Gegenstan-
de werden durch Silber-

bronze noch haltbarer

Drucktechnisch bedingt
weichen die Farbtone
und Glanzgrade von den
Originalfarbténen und
-glanzgraden ab.



Halt hoher Hitze problem-

los stand
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Thermolack

Der Thermolack ist ideal fir Metallbauteile, die
hoch erhitzt werden. Der Lack auf Silikonharz-
basis brennt sich ein und entfaltet so seine volle
Hitzebesténdigkeit. Abnutzungen und Kratzer an
Kaminen und Ofenrohren werden beseitigt; die
Gegenstande sind nicht mehr so verschmutzungs-
anfallig.

Anwendungsbereich

Zum Beschichten von Metallen, die hoher Hitze
ausgesetzt sind wie Ofenrohre, Ofen, Kacheltfen-
Verzierungen, Schutzgitter, Fahrzeug- und Moto-
renteile. AuBen und innen.

Verarbeitungshinweis

Zum Streichen Pinsel mit Naturborsten, zum
Rollen kurzflorigen Roller verwenden.

Farbtone:

Schwarz

Empfehlung
Nach dem Beschichten muss der Lack einbrennen.
Erst dann ist er hitzebestandig.

Im Uberblick

- Hitzebestandig bis 500 °C

- Schnelltrocknend

- Glanzgrad: seidenmatt (nach dem Einbrennen)
- Gebinde: 125 ml
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Metallkonservierungslack

Der farblose Uberzugslack schiitzt blanke
NE-Metalle vor Anlaufen (Oxidation). Sonst un-
geschitztes NE-Metall behélt so seine makellose
Schonheit und glanzende Optik. Zudem bietet der
Metallkonservierungslack Schutz vor Verschmut-
zungen.

Anwendungsbereich

Zum oxidationsschitzenden Beschichten von NE-
Metallen wie Aluminium, Kupfer, Messing, Zinn,
Zink und Bronze. Fiir Eisen nur im Innenbereich fir
dekorative Zwecke (nicht korrosionsschiitzend).
Nicht auf bereits korrodierten NE-Metallen ver-
wenden. Innen und aullen.

Verarbeitungshinweis
Metallkonservierungslack ist streichfertig einge-
stellt. Zum Streichen und Rollen.

Empfehlung

Beim Streichen Schutzhandschuhe tragen, damit
keine Fingerabdricke unter der Schutzschicht
entstehen.

Im Uberblick

- Gut haftend

- Sehr gute Trocknungseigenschaften

- Besténdig gegen viele Haushaltsreiniger
- Vergilbungsbesténdig

- Glanzgrad: glanzend

- Farblos

- Gebinde: 375 ml, 750 ml

Fur NE-Metalle: Schafft

lang anhaltenden Glanz



Extrem elastisch
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Aqua Blechdachfarbe

Fur alle Witterungen die beste Wahl. Die Aqua
Blechdachfarbe von Jansen nimmt das Wetter, wie
es kommt. Ob Sommerhitze oder Eiseskalte, Re-
gen oder Schnee - die hochelastische Einkompo-
nenten Spezialbeschichtung macht alles mit. Sie
eignet sich fur Neubeschichtung ebenso wie fur
die Renovierung von Ddchern bzw. Untergriinde
aus Eisen, Stahl, Zinkblech, verzinktem Eisen, nicht
eloxiertem Aluminium und Blei. Mit der hochwer-
tigen Jansen Aqua Blechdachfarbe erhalten Sie
einen Problemldser, der fiir dauerhaften Schutz
von Metalldéchern sorgt. Erhéltlich in 15-Liter-Ge-
binden. Keine Lagerware. Sonderanfertigung ab
300 Litern. Hinweis: Sonderfarbtdne auf Anfrage.

Hervorragende Eigenschaften:

- Ein-Topf Dachbeschichtungssystem fir aul3en

- Keine Rostschutzgrundierung erforderlich

- Aktiver Korrosionsschutz

- Wasserbasierte Spezialbeschichtung auf Basis-
spezieller Polymere

Farbtone:

Grauweif3 ca. RAL 9002 Berchtesgadenergriin
Kieselgrau ca. RAL 7032 Englischrot

- Fur Neu- oder Renovierungsbeschichtung und
Untergriinde aus Eisen, Stahl, Zinkblech, verzink-
tem Eisen, nicht eloxiertem Aluminium und Blei

- Geruchsneutral, hochabriebfest, schlag- und
stof¥fest, extrem elastisch (200 %), wasserdicht
und bestandig gegen viele Chemikalien

- Nach 90 Minuten staubtrocken, nach 24 Stun-
den Uberlackierbar

- Zum Streichen, Rollen oder Spritzen

- Ergiebigkeit: 24 m?

Die Aqua Blechdachfarbe erganzt das breite
Sortiment der Jansen Maler-Spezialprodukte ideal.
Alle Jansen Maler-Spezialprodukte sind unkompli-
zierte Probleml&ser und orientieren sich an den
Anforderungen des Handwerks — so auch unsere
Aqua Blechdachfarbe. Ziel der Jansen Produktent-
wicklung ist es, lhnen als Maler das Arbeiten so
komfortabel wie moglich zu machen und dabei
die Wirtschaftlichkeit nicht aus den Augen zu ver-
lieren. Daher sind hohe Produktqualitét, Produktsi-
cherheit, einfache Anwendung und Zeitersparnis
die Parameter, die fir uns im Vordergrund stehen.



ACIUA

Blechdachfarbe




50] 51

Ansprechpartner

Marcus Koch
Bezirksleiter
Verkaufsgebiet West
Mobil +49 171 3855133
mkoch@jansen.de

Klaus Wansing
Bezirksleiter
Verkaufsgebiet Mitte

Mobil: +49 151 53570165

kwansing@jansen.de

Dirk Richter

Bezirksleiter
Verkaufsgebiet Rhein-Ruhr
Mobil: +49 151 67334948
drichter@jansen.de

Bernhard Rauch
Bezirksleiter
Verkaufsgebiet Rhein-Main
Mobil +49 160 7004499
brauch@jansen.de

Gerd Mdiller
Bezirksleiter
Verkaufsgebiet Stid-West
Mobil +49 170 9368845
gmueller@jansen.de

Wolfgang Stockner
Bezirksleiter
Verkaufsgebiet Stid
Mobil +49 151 29500932
wstockner@jansen.de



Torsten Schwarz Andreas Kirschstein

Bezirksleiter Bezirksleiter
Verkaufsgebiet Nord Verkaufsgebiet Ost
Mobil: +49 172 5124306 Mobil: +49 151 27502458
tschwarz@jansen.de akirschstein@jansen.de

Otto Santer Norbert Frenken
Niederlassungsleiter, Prokurist Malermeister, Anwendungstechniker
Verkaufsgebiet Osterreich Tel.: +49 2641 3897-84

Mobil: + 43 664 1359067 nfrenken@jansen.de

osanter@jansen-lacke.at



Ihr GroBhandler

P.A. Jansen GmbH u. Co. ka / Hochstadenstralle 22 / 53474 Ahrweiler
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