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Je hoéher der Anspruch, desto komplexer wird die
Planung der einzelnen Arbeitsschritte und auch die
Zusammenstellung der benotigten Materialien. Um
die notige Effizienz der Arbeit sicherzustellen, wird
zudem die Auswahl der am besten geeigneten Ver-
fahren zum zentralen Parameter fiir das spatere Er-
gebnis. Die Tuicke liegt dabei wie so haufig im Detail:
Die Wirtschaftlichkeit der Spriihtechnik steht zum
Beispiel bei der Turenbeschichtung auf3er Frage —
Die Vermeidung von unterschiedlichen Farbtonen
und Glanzabstufungen im Vergleich zu den gestri-
chenen Flachen auf der Turzarge jedoch auch.

Wir haben diese Problematik erkannt und stellen
fur den Profi-Anwender mit der 5S Linie ein Gesamt-
paket bereit, das jeden einzelnen Schritt in der Ver-
arbeitung optimiert und als durchgangige Linie
die Auftragsplanung um ein Vielfaches erleichtert.

Spachteln, streichen, spriihen, sdubern

und schulen

Die 5S Linie zeigt, wie leicht sich die Komplexitat
aufldsen lasst, wenn die einzelnen Produkte optimal
aufeinander eingestellt und abgestimmt sind. Ge-
danken an ungewollte Reaktionen der Materialien

untereinander kdnnen wir damit endgdltig beiseite-
schieben und uns wieder voll und ganz auf die eigent-
liche Aufgabe konzentrieren. Das ist die fachgerechte
Ausflhrung der eigentlichen Arbeit. Vom Spachtel
bis zum Decklack, von der Vorbereitung des Unter-
grundes bis zur professionellen Endbeschichtung — die
5S Linie schafft auch weit dartiber hinaus die Grund-

lage fir ein sauberes Ergebnis: Mit speziellen Reini-
gern stellen wir sicher, dass die Arbeitsmittel fir den
nachsten Einsatz schnell und einfach von stérenden
Rickstanden befreit werden.

Der Jansen Campus

Der fuinfte Bestandteil unserer 5S Linie ist der grund-
legende Baustein unseres Jansen Campus. Kein Pro-
dukt dieser Welt verarbeitet sich von ganz alleine
und zeichnet sich verantwortlich fir die fachgerech-
te Ausfiihrung. Mit unseren umfangreichen Work-
shop-, Schulungs- und Zukunftstagen suchen wir
den Dialog. Zugeschnitten auf die jeweiligen Anforde-
rungen.Vom Ausbildungsniveau bis zur Meisterstufe.
Sprechen wir dariber!

Ihr
Frank Jakobs
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Je glatter die Flache,
desto besser das Ergebnis
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Untergriinde perfekt

vorbereiten

Eine Oberfldche ist immer nur so gut wie ihr Unter-
grund. Das gilt fur jede Flache, und natdrlich ganz
besonders fur Flachen, die einen hohen funktionalen
Anspruch haben oder maximalen Belastungen
ausgesetzt sind. Eine professionelle Untergrund-
vorbereitung ist somit das A und O vor jeder Be-
schichtung - ganz gleich, in welcher Form sie auf-
gebracht wird. Eine ebene, sehr glatte Fldche ist
ein Muss. Daher gilt es, Risse sorgfaltig zu schlielen
und porodse oder stark saugende Untergriinde mit

einer entsprechenden Grundierung vorzubereiten.

Besteht die Gefahr, dass Fette, Ole oder getrocknete
Wasserflecken durchschlagen, sind die entsprechen-
den Stellen zusatzlich zu isolieren.

Fiir flieBende Uberginge - Feinspachtel
Rapid, Ahrweitex Schnellspachtel und
2K-PE-Fiillspachtel SR

Mdissen kleinere Schadstellen geglattet werden,
liefern die Fleck- und Reparaturspachtel zuverlas-
sig das gewlinschte Ergebnis. Dank einer extrem
schnellen Trocknungszeit lassen sich mehrere
Schichten direkt nacheinander auftragen. Die ge-
trocknete Spachtelmasse kann so fein geschliffen
werden, dass auch hier eine makellose Oberflache
entsteht.

Ganzflachig liberstreichbar - Ahrweilit Spachtel
Treten groRere Schadstellen auf, empfiehlt sich der
Einsatz unseres Klassikers: Ahrweilit Spachtel. Die

Spachtelmasse lasst sich leicht auftragen, besitzt
einen guten Stand sowie eine lange Offenzeit. Meist
reicht das Glatten mit dem Spachtelmesser.

So erlibrigt sich ein aufwendiges Schleifen. Wichtig

fur die spatere Behandlung im Streich- oder Spritz-
verfahren: Ganzflachig gespachtelte Flachen kénnen
direkt Uberlackiert werden.

Tansen
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Die klassische

Beschichtung vor Ort

Es gibt immer wieder fest installierte Bauteile, die
weder demontiert noch vor Ort gespritzt werden
kdnnen. Die klassische Beschichtung wird auch

langfristig nicht aus dem Alltag wegzudenken sein.

Die 5S Linie liefert hier ein optimal aufeinander
abgestimmtes System aus Vor- und Decklack.
Beide sind mit isolierenden Eigenschaften aus-
gestattet und blockieren das Durchschlagen von
ungewollten Verunreinigungen, die sich insbe-
sondere in organischen Untergrinden immer
wieder ansammeln. Sie verfligen Uber exzellente
Verlaufseigenschaften und liefern so hochwertige
Oberflachen. Zudem sind sie schnell trocknend
und glanzstabil.

Der Pinsel entscheidet

So perfekt ein Lack auch immer eingestellt sein
mag - der Faktor Arbeitsmittel ist und bleibt fur
den Erfolg der Applikation, insbesondere bei
wasserbasierten Lacken, entscheidend.

Ein moglichst feines Streichbild erreicht man mit
einem Pinsel mit Kunststoffborsten, die idealer-
weise am Ende gespalten sind. Um das gleiche
feine Ergebnis auf gréBeren Flachen zu erzielen,
empfehlen wir Roller einzusetzen, die speziell
darauf ausgerichtet sind, die Schaumbildung im
Arbeitsgang zu vermeiden.

55
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Entscheidend ist ein
optimal aufeinander abge-
stimmtes System
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Uberlegene Qualitit

1213

und Langlebigkeit
der Ergebnisse

Exzellenz auf ganzer Flache

Uberall dort, wo der Einsatz von Spritzverfahren
maoglich ist, lassen sich aus der Sicht des Malers
wie auch aus Kundensicht deutliche Vorteile
realisieren.

Neben einer signifikant dickeren Schichtdicke,

die sich im Spritzverfahren pro Arbeitsgang er-

zielen lasst, liefert dieses Verfahren gleichzeitig

eine erkennbar tUberlegene Qualitdt der gesamten
Flache. Die damit verbundene Langlebigkeit des

Ergebnisses ist gleichermal3en eines der zentralen
Argumente flr den Einsatz dieser Technologie.

Der Vorlack der 5S Linie liefert eine gute Fille und
ist die optimale Vorbereitung fur den Decklack.
Beide sind ebenso wie die Streichqualitdten iso-
lierend ausgerUstet und halten wasserlosliche
Inhaltsstoffe im Untergrund zuverlassig zuriick.

Die Spritzqualitdten sind im Glanzgrad und Farb-

ton exakt auf die der Streichqualitat abgestimmt.
Die 5S Linie bietet somit erstmals zwei Produkte,
die in den entscheidenden optischen Dimensio-

nen mit zwei Technologien absolut identische Er-
gebnisse erzielen — ganz im Sinne einer effizienten
Arbeitsplanung und im Sinne der optischen An-

spriche Ihrer Kunden.




Nach dem Spiel
ist vor dem Spiel

Was fur die Verarbeitung mit dem Pinsel schon
immer galt, gilt selbstverstandlich auch fur den
Einsatz von Spritzgerdten: Die Sauberkeit der
Arbeitsmittel sichert neben der Langlebigkeit
der Pinsel und Gerdte auch die Qualitdt der Ar-
beit. Dass dabei fur die Reinigung der Gerate mit-
unter enorme Zeitaufwendungen einzuplanen
sind, geht zum Teil zulasten der zuvor erzielten
Effizienz dieser Technologie. Die Crux: Eine ober-
flachliche oder nachléssige Sduberung nach
einem Projekt bedingt einen direkten zusatz-
lichen Zeitaufwand im Folgeprojekt.

Auch zwischen den einzelnen Arbeitsgangen
mit unterschiedlichen Produkten sollte sorgféltig
darauf geachtet werden, dass sich keine uner-
winschten Rickstdnde in dem Gerét befinden.

Reaktionen entstehen zum Beispiel durch das Zu-
sammenwirken von Vorlack (anionisch) und Deck-
lack (kationisch). Bereits kleine Verunreinigungen
koénnen bei der Verarbeitung zu Problemen und so-
mit im Gesamtergebnis zu sichtbaren Veranderun-
gen der Oberflache fuhren, die in der Folge aufwen-
dig nachgearbeitet werden missen.

Anwendungstipp:

Testen Sie Ihr Spritzgerat vor dem Einfullen der

Farbe immer mit einem Wasserdurchlauf. Mit die-
sem Test kdnnen Sie das Spritzbild und somit den
Zustand des Gerdtes auf einfache Art und Weise

fur den darauffolgenden Arbeitsgang zuverlassig
Uberprufen.
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Testen Sie lhr Spritz-
gerat stets mit einem
Wasserdurchlauf
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Zusammenfiihrung von
Entwicklung und Praxis
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Auf Augenhdhe

voneinander lernen

Heutige, moderne Spachtel, Lacke und Farben
sind im Vergleich zu ihren Vorgdngern in puncto
Ausstattung und Einstellung mit vielfaltigen Tech-
nologien versehen, die die Verarbeitung in vielen
Bereichen grundlegend verdndert haben. Und
dennoch - oder auch gerade deshalb — erkennt
man professionelle Arbeit in erster Linie an der in-
dividuellen Ausfihrungsqualitat. Das langfristige
optische Flachenbild ist hier ein schonungsloser
Indikator, ob die Arbeit mit dem Wissen um die
Gesamtzusammenhange und einer fachgerechten
Risikoabschatzung ausgefihrt wurde oder nicht.

Da es das perfekte Produkt ebenso wenig gibt wie
den perfekten Maler, bringen wir im Jansen Campus
die Forschung und Entwicklung mit der Praxis zu-
sammen. Nur in einem gegenseitigen, offenen Dia-
log lassen sich Losungen fiir die vielen groRen
und kleinen Besonderheiten und Fallstricke, die
jedes Projekt in sich trégt, formulieren.

Im direkten Erfahrungsaustausch gelingt es uns,
den aktuellen Stand der (labor-)technischen Mog-
lichkeiten am Stand der konkreten Situation vorab
auszurichten und mit klarem Fokus weiterzuent-
wickeln.

Explizites Fach-Know-how ist einer der zentralen
Rohstoffe unserer gesamten Zunft.
Und es wird starker, wenn man es teilt.

Wir sind bereit.

OF %10

Mehr Informationen zum Thema
finden Sie auf unserer Jansen

Campus Facebook-Seite
www.fb.com/jansen.campus
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Optimale Vorbereitung

der nachfolgenden
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Arbeitsgénge

ISO-Malervorlack

ISO-Malervorlack Airless

Der Jansen ISO-Malervorlack in Streich- oder Airless-
qualitdt kommt immer dann zum Einsatz, wenn die

Anwendung eine hohe Fullkraft erfordert.

Er besitzt einen einwandfreien Verlauf, ist schnell-

trocknend und geruchsarm. Durch einen Voranstrich
mit dem wasserverdiinnbaren 1SO-Malervorlack wird
der Untergrund gut gefillt und bereitet so die Fla-
che fur die folgenden Arbeitsgange optimal vor.

Anwendungsbereich

Gut fullender Grund- und Zwischenanstrich auf
Holz und grundiertem Metall. Er kann problemlos
mit dem ISO-TLR Turenlack Rapid und herkémm-
lichen Bautenanstrichmitteln Uberlackiert werden.
Durch die hervorragende Haftung ist er auch fur
die Verarbeitung auf Altanstrichen bestens geeignet.

Verarbeitungshinweis

Untergrund- und Umgebungstemperatur dirfen
+7°C nicht unter- und +30°C nicht Uberschreiten.
Die Streichqualitdt kann je nach Anwendungs-
bereich mit max. 10 % Wasser verdinnt werden.
(Achtung: Die Zugabe von Wasser reduziert die
Isolierwirkung.)

Die Airlessqualitét ist verarbeitungsfertig einge-
stellt und erreicht eine Nassschichtdicke von bis
zu 500 mpL.

Empfehlung

Um eine optimale Isolierwirkung zu erreichen,
sollte als Schlussbeschichtung Jansen ISO-TLR
Turenlack Rapid oder Airless eingesetzt werden.
In Kombination mit ISO-TLR Tirenlack Rapid iso-
liert der Vorlack zuverldssig Holzinhaltsstoffe, Wasser-
beizen und wasserlosliche Farbstoffe aus alten
Furnierleimen.

Im Uberblick

- Geruchsarm und fir den Einsatz im Innenbe-
reich bestens geeignet

- Schnelltrocknend

- Gut fullend

- Wasserverdinnbar

- PU-Alkydharz-Technologie, wasseremulgiert

- Gebinde:
Streichqualitdt 750 ml und 2,5 Liter,
Airlessqualitdt 2,5 Liter und 5 Liter

- Mischbar Uber Jansen MIX (Airlessqualitdt ab
Herbst 2018)

50-Malervorlack

Primai red’accroch age |50 pour pgi ntres
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Basen verfuigbar
ab Herbst 2018

va per imbiancatura 150 Airless
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ISO-TLR TUrenlack Rapid
ISO-TLR TUrenlack Rapid Airless

Dank seiner hervorragenden Verarbeitungseigen-
schaften ist Jansen ISO-TLR Turenlack Rapid die
ideale Losung beim Turenlackieren. Der Turenlack
verflgt Uber einen exzellenten Verlauf, trocknet
sehr schnell, punktet mit guten Isoliereigenschaf-
ten und schafft robuste, kratzfeste und scheuer-
bestandige Oberflachen.

Anwendungsbereich

Auf neuen Untergriinden wie auch auf Altbeschich-
tungen: Holz (alle Holzer und Holzwerkstoffe innen),
Turen und Oberfldchen aus Zinkblech, Hart-PVC
und Resopal ohne zusatzlichen Primer.

Verarbeitungshinweis

Bei +23°C und 60 % relativer Luftfeuchtigkeit ist
der ISO-TLR Tirenlack Rapid im Streichverfahren
innerhalb von einer Stunde und im Airlessver-
fahren in 2 — 3 Stunden staubtrocken. Somit
sind zwei Beschichtungen an einem Tag ohne
Schwierigkeiten planbar. Die Airlessqualitat ist
verarbeitungsfertig eingestellt und erreicht eine
Nassschichtdicke von 300 — 350 mp.

Empfehlung

Auf bereits mit ISO-Malervorlack vorgrundierten Fla-
chen reichen ein bis zwei Anstriche fir ein makel-

loses Ergebnis. Fir den Einsatz mit Spritzgeraten
empfehlen wir die verarbeitungsfertig eingestellte

Airlessqualitat. Bitte achten Sie beim Einsatz von
Spritzgeraten auf eine ausreichende Bellftung in
geschlossenen Raumen.

Bei erhohter Luftfeuchtigkeit kann es zu einer Ver-
ldngerung der Trockenzeit und Beeintrdchtigungen
von Verlauf und Isolierwirkung kommen.

Zur Isolierung wasserloslicher Farbstoffe aus alten
Furnierleimen empfehlen wir die Kombination mit
dem ISO-Malervorlack.

Im Uberblick

- Einsatzim Innenbereich

- Wasserbasiert

- Schnelltrocknend

- Gebinde:
Streichqualitdt 750 ml und 2,5 Liter
Airlessqualitat 2,5 Liter und 5 Liter

- Mischbar Uber Jansen MIX (Airlessqualitat ab
Herbst 2018)

Beim Einsatz von
Spritzgerdten bitte
auf eine ausreichende
Beliiftung achten



Einfache Entfernung
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von Fetten, Olen,
Verunreinigungen
und Lackresten

SR-Plus Spezialreiniger

Entfernt Fette, Ole und Verunreinigungen und l6st
muUhelos auch bereits angetrocknete Lackschichten,
Kleber und Kunstharze.

Anwendungsbereich

Spritzpistolen, Disen und Metallteile der Spritz-
pistolen werden mit SR-Plus mihelos sauber. Selbst
angetrocknete Lacke an Spritzpistolen kdnnen mit
dem Spezialreiniger problemlos entfernt werden.
Durch die Eignung fur alle unlackierten Metalle
und Hart-PVC kann SR-Plus Uberall dort eingesetzt
werden, wo ein sauberer Untergrund erforderlich ist.

Verarbeitungshinweis

Durch den hohen Druck in der Dose und der Dosier-
spritze lassen sich auch kleinste Zwischenrdume
reinigen, die sonst nicht erreichbar sind.

Empfehlung
Vor der Verwendung auf Kunststoffen priifen Sie
bitte das Material auf eine entsprechende Eignung.

Im Uberblick
- Gebinde: Spraydose 400 ml
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Spritzgeratereiniger

Zur Reinigung und Pflege von Spritzgerdten bieten
wir mit dem Spritzgeratereiniger ein optimal auf
die 5S Linie abgestimmtes Reinigungsmittel.

Anwendungsbereich

Zum Reinigen des Farbspritzgerates vor und nach
dem Spitzvorgang oder beim Farbwechsel beim
Einsatz von wasserbasierten Farben und Spritz-
materialien. Der Spritzgeratereiniger |6st griindlich
die Farb- und Lackreste in dem Geréat und sorgt so
fur eine hohe Verarbeitungssicherheit bei jedem
Arbeitsschritt.

Verarbeitungshinweis

Fur einen optimalen Reinigungsdurchlauf geben
Sie zwei Verschlusskappen (ca. 70 ml) Spritzgeréte-
reiniger auf einen Liter Wasser. Den Spuilvorgang
starten Sie, wenn Sie das Gerat auf Umlauf stellen.
Bei der Spulung von Pistole und Schlauch ist zu
priifen, ob der Pistolenfilter ebenfalls absolut sauber
ist, um eine gleichbleibende Verarbeitungsqualitat
beim nachsten Einsatz gewdhrleisten zu kénnen.

Je nach Verschmutzungsgrad ist der Reinigungs-
vorgang mehrmals zu wiederholen. Abschlie3end
werden noch einmal alle Bestandteile mit klarem
Wasser durchgesplilt.

Empfehlung

Nach der griindlichen Reinigung mit unserem
Spritzgeratereiniger empfiehlt sich bei mehrté-
gigen Standzeiten eines Airless-Spritzgerdtes zum
Schutz eine Konservierung des Geréates. Jeder Her-
steller hat hierzu verschiedene Pflegemittel, zum
Beispiel Wagner EasyClean, Graco Pump Armor und
FARBMAX Airless-Pflege.

Achten Sie bei der ndchsten Verwendung des Ge-
rates insbesondere auf eventuelle Anhaftungen
und Verklebungen an den Ventilen.

Im Uberblick
- Einfache Reinigung
- Gebinde: 500 m!

Schiitzen Sie Ihr
Airless-Spritzgeréat
durch eine entspre-
chende Konservierung
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Ansprechpartner

Deutschland

Marcus Koch

Bezirksleiter

Verkaufsgebiete Nordrhein-Westfalen,
Rheinland-Pfalz, Saarland

Mobil +49 171 3855133
mkoch@jansen.de

Gerd Muller

Bezirksleiter

Verkaufsgebiete Baden-Wirttem-
berg, Allgau

Mobil +49 170 9368845
gmueller@jansen.de

Bernhard Rauch

Bezirksleiter

Verkaufsgebiete Hessen, Franken,
Oberpfalz

Mobil +49 160 7004499
brauch@jansen.de

Florian Schiiller

Bezirksleiter

Verkaufsgebiete Miinsterland, Ems-
land, Westfalen, West-Niedersachsen
Mobil +49 170 7639149
fschueller@jansen.de

Torsten Schwarz

Bezirksleiter

Verkaufsgebiete Mecklenburg-Vor-
pommern, Schleswig-Holstein, Ham-
burg, Bremen, Ost-Niedersachsen
Mobil: +49 172 5124306
tschwarz@jansen.de

Wolfgang Stockner

Bezirksleiter

Verkaufsgebiete Niederbayern,
Oberbayern, Regensburg, Bayerisch-
Schwaben

Mobil +49 151 29500932
wstockner@jansen.de

Tanja Kornhoff
Bezirksleiterin
Verkaufsgebiet Mitte
Mobil: +49 151 53570165
tkornhoff@jansen.de

Osterreich

Otto Santer
Niederlassungsleiter, Prokurist
Verkaufsgebiete Ost, Sud
Mobil: + 43 664 1359067
osanter@jansen-lacke.at

Norbert Frenken
Malermeister,
Anwendungstechniker
Tel.: +49 2641 3897-84
nfrenken@jansen.de

Y.
Bernd Proksch
Gebietsverkaufsleiter
Verkaufsgebiete Mitte, West
Mobil: +43 664 1629258
bproksch@jansen-lacke.at



