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2K-Industriemarkierung HB

1. ORT
2. ART

Winnen [ |auBen
\Linie [Fliche M Symbol|VZ
3.BELASTUNG [ | gering | | mittel \/hoch

Allgemeine Beschreibung

Werkstoffart:

Anwendungsbereich:

Produkteigenschaften:

Farbtone:

PackungsgroBen:

Losemittelarme, aromantenfreie 2K-High-Solid-Farbe

Die 2K-Industrie Markierung HB ist bestens geeignet fur Linien,
Flachen und Symbole (VZ) im Innenbereich mit hoher Belastung
(Gabelstaplerverkehr) und die sehr schnell Giberfahrbei sein
mussen.

Geeignete Untergriinde: Bitumindse Untergriinden* (Gussasphalt,
Asphaltbeton), Beton- und zementgebundene Untergriinde.

* Eine grof3flachige Applikation auf Asphaltflachen im
Innenbereich wird nicht empfohlen, da spannungsbedingte
Rissbildungen auftreten.

» schnelltrocknend (nach 12 Stunden belastbar¥)
» hohe Verschleif3festigkeit

» hohe Deckkraft

» gut sichtbar

» flr Gabelstaplerverkehr geeignet

» geringe Schmutzempfindlichkeit

» Durch Zugabe des Additiv R (siehe TM) wird die
Rutschhemmklasse R9 erreicht.

*siehe Trocknung

Verkehrswei3 RAL 9016
Verkehrsgelb RAL 1023
Standard RAL-Farbtone auf Anfrage

5 kg Stammlack + 1 kg Harter
GrolBere Gebinde auf Anfrage
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Technische Daten
Dichte:

Viskositat:
Festkorper:

Verdlinnung:

Verarbeitungstemperatur:

Topfzeit:

Trocknung:

Verbrauch:
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ca. 1,35 kg/l +/- 0,04 kg/I (mit Harter)
nach DIN 53211: 25 -35 sek
75 %

Bei Bedarf max. 5 % Verdlnnung fur 2K-Industriemarkierung HB
zur Viskositatseinstellung bei der Spriztapplikation verwenden.

Fiir Objekt und Umluft moéglichst zwischen + 10 °C und + 25 °C

Ca. 24 Stunden, danach ist das Material unbrauchbar.
Die Topfzeit ist nicht erkennbar.

(23 °C 60 % rel. Luftfeuchtigkeit)

Aushartezeit: ca. 60 Minuten

Uberstreichbar: nach ca. 2 Stunden

Begehbar: nach ca. 5 Stunden

Befahrbar bei Gabelstaplerverkehr: nach 12 Stunden

Die Trockenzeit ist abhangig von der Nassfilmdicke, Temperatur,
der Luftfeuchte sowie der Material- u. Deckentemperatur.
Fahrbahnen erst nach Uberpriifung der vollkommenen
Durchtrocknung durch den Verarbeiter freigeben.

Verbrauch/Reichweite

1. Anstrich + 2. Anstrich

Nassfilmdicke 300u
Theoretischer Verbrauch*: 0,41 kg/m?
Theor. Reichweite / KG

10 cm Linienbreite 25 Ifd. mtr.

Verbrauch:

Der tatsachliche Verbrauch ist abhangig von der applizierten
Schichtdicke, der Applikationsart und der Art der Beschaffenheit
des Untergrundes.

Verarbeitungstechnische Beschreibung
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Untergrundvorbehandlung:  Die zu markierende Stelle muss absolut trocken, staubfrei und frei
von trennenden Substanzen (O, Fett, Wachs) sein.
Kaugummirlickstande- und sonstige Verbindungsschwierigkeiten
sind mechanisch zu entfernen.

Altmarkierungen: Auf Haftfestigkeit und Vertraglichkeit priifen.
Probeanstrich erforderlich.

Gegebenenfalls missen Altmarkierungen durch geeignete
mechanische Verfahren entfernt werden.
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Beton oder zementgebundene Untergriinde:
Haftungsstdrende Oberflachenbestandteile wie
Feinmortelschichten, Betonschlamme oder abschliel3end
aufgebrachte Verzogerer bei neuen Betondecken sind vor der
Applikation durch geeignete Verfahren (z. B.
Wasserhochdruckreinigung, Feinfrasen o. a.) vollstandig zu
entfernen. Bei Waschbetonstrallendecken mit Splittoberflache
kann es trotz Vorbehandlung zu Haftungsproblemen kommen,
die nicht durch den Markierungsstoff verursacht sind. Es wird
daher empfohlen, vor der endgtiltigen Markierung
Probemarkierungen durchzufiihren und etwaige Bedenken
hinsichtlich der Untergrundbeschaffenheit friihzeitig
anzumelden.

Die Feuchtigkeit des Betons darf beim Markieren nicht héher als 4
% sein.

Kunstharzbéden

Kunstharzboden bestehen in der Regel aus Epoxidharz oder
Polyurethan. Sie unterscheiden sich in abgesandete und nicht
abgesandete Beschichtungen. Diese Beschichtungen sind in
jedem Fall als kritische Untergriinde einzustufen. Da die zu
applizierenden Kunstharzbéden in den meisten Fallen alter als 3
Tage sind, ist es fur eine Applikation mit 2K-Industriemarkierung
HB wichtig, diese vorher mit geeigneten Methoden (z. B.
Kugelstrahlen, Feinfrasen o. a.) aufzurauen. Wird die Markierung
innerhalb von 2 Tagen nach dem Auftragen der
Kunstharzbeschichtung appliziert, kann auf das vorherige
Anrauen verzichtet werden. Auf Grund der Vielzahl verschiedener
Beschichtungssysteme wird dringend empfohlen
Probebeschichtungen / Haftungsproben durchzufiihren und
gegebenenfalls die technischen Informationen vom
Beschichtungshersteller anzufordern und zu beachten. Das
Vorhandensein von technischen Merkblattern der vorliegenden
Kunstharzbeschichtung ist in jedem Fall fur die Applikation von
Vorteil, um die Zusammensetzung bzw. Eigenschaften der
Beschichtung beurteilen zu kénnen. (Beim
Bodenbeschichtungshersteller anfordern!
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Materialzubereitung

Auftragsarten:

Angaben zum Spritzen
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5 Gewichtsteile 2K-Industrie-Markierung HB Stammlack
1 Gewichtsanteil 2K-Industrie-Markierung HB Harter

Zur vollstandigen Durchmischung der einzelnen Komponenten ist
unbedingt maschinelles Mischen mit einer Mischdauer von
mindestens 2 - 3 Minuten erforderlich. 300 - 400 U/min.

Achtung! Die Komponenten diirfen ausschlieB8lich nach
Gewicht und nicht nach Volumen gemischt werden.

Zuerst den Stammlack homogen aufriihren. Danach den Harter im
angegebenen Mischungsverhaltnis (5:1) gleichmaBig in den
Stammlack einrihren.

Es ist darauf zu achten, dass auch die Gebindewandzonen in den
Mischvorgang mit einbezogen werden. Abschliefend in ein
sauberes Gebinde umfillen und nochmals durchmischen.

Nur absolut 100%ig homogene Mischungen beider
Komponenten im richtigen Mischungsverhaltnis ergeben
einwandfreie Filmeigenschaften.

Rollen: Angabe flr das optimale Ergebnis
2 x rollen
Werkzeug: Lackrolle

Airless-Spritzen: Angabe fir das optimale Ergebnis

Airless-Spritzen wichtige Hinweise:

1. Ubrig gebliebenen Material sollte aufgrund der Topfzeit nicht
Uber Nacht in der Maschine bleiben.

2. Beilangeren Arbeitsunterbrechungen ist die vorgemischte 2K-
Industrie Markierung HB aus der Maschine zu entfernen
(Topfzeit beachten)

3. Die Maschine sollte vor dem Nachfiillen auf vollstandige
Entleerung und Durchmischung gepruft werden.

Wichtige Hinweise alle Applikationsarten:

Maschinen u. Hilfsmittel sind bei Bedarf vor Applikationsbeginn
bzw. vor der vollstandigen Trocknung des Materials
(Arbeitsunterbrechungen) ausschlieBlich mit Verdiinner fiir 2K-
Industrie Markierung HB zu spuilen bzw. zu reinigen.
Vermischungen mit anderen Markierungsstoffen und Verdiinnern
sind zu vermeiden.
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Gerat Diise/Filter Staudruck | Spritzdruck Verdiinnung
Wagner Spraypack | LL413/FF312 0.412 weill | Stufe 4-5 Stufe 4-5 2-3%
Wagner SF 21 LL413/FF312 0.412 weil3 | 200/160 120/100 2%
Graco GX FF FFLP 308/LL315  blau 150 100 2%
Graco Quick Shot Nicht zu verwenden

Gleitsicherheit:
(Nassbereich)

Reinigung der Werkzeuge:

Besondere Hinweise:

Lagerung:

Um gestrichene Flachen rutschhemmend auszuristen kann in den
letzten Anstrich 10 % (225 u) Additiv R eingeriihrt werden.
Hierdurch wird die Rutschhemmklasse R 9 erreicht.

Achtung: Auf sorgféltige Verteilung des Anstriches achten.
Trotzdem ist eine absolute optische Gleichmafligkeit gerade
auf groBBeren Flachen nicht erreichbar.

Wenn die Endbeschichtung mit mehreren Gebinden erfolgt,
auf Chargengleichheit achten.

Sofort nach Gebrauch mit Verdtnner fir 2K-Industrie Markierung
HB.

Befahrbar

Mit gummibereiften Fahrzeugen befahrbar. Nicht geeignet
fur Belastungen durch metall- oder polyamidbereifte
Fahrzeuge sowie dynamische Punktbelastungen.

Kihl, trocken und frostfrei. Anbruchgebinde gut verschlieBen und
stiilpen.

Kennzeichnung

Bitte beachten Sie unser aktuelles Sicherheitsdatenblatt im
Internet unter www.jansen.de

Die Technischen Informationen wurden nach dem neuesten Stand der Technik zusammengestellt. Eine
Verbindlichkeit flir die allgemeine Giiltigkeit der einzelnen Empfehlungen muss jedoch ausgeschlossen
werden, da Anwendung und Verarbeitungsmethoden auflerhalb unseres Einflusses liegen und die
verschiedenartige Beschaffenheit der Untergriinde jeweils eine Abstimmung der Arbeitsweise nach fach-
und handwerksgerechten Gesichtspunkten erfordert. Die Empfehlungen entbinden den Kunden nicht
davon, die Produkte der Lieferfirma auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener
Verantwortung selbst zu prifen. Es gelten die "Allgemeinen Lieferungs- und Zahlungsbedingungen der
Lackindustrie” in der vom Bundeskartellamt am 1. Januar 2018 genehmigten Empfehlung. Mit Erscheinen
dieses Merkblattes verlieren alle vorausgegangenen Merkblatter dieses Produktes ihre Glltigkeit.

USt-IdNr.: DE147923895

P.A. Jansen GmbH u. Co., KG / HochstadenstraBe 22 / D-53474 Ahrweiler
Tel +49 2641 3897-0 / Telefax +49 2641 3897-28


http://www.jansen.de/
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