Spritzbereit - ohne
jeden Kompromiss

Einer der gro3ten Vorteile der GX Produkt-
familie liegt in ihrer konsequent durchdach-
ten Formulierung: Alle Produkte sind ab Werk
spritzfahig — ganz ohne zusatzliche Spritzqua-
litdten. Das bedeutet: Der Maler kann direkt
loslegen, unabhangig vom gewahlten Spritz-
system — ob Niederdruck (z. B. HVLP) oder
Airless.

Fir das Handwerk hei3t das: einfache Produkt-
auswabhl, klare Planung und ein tbergreifen-
der Einsatz der GX Produkte - bei gleichbleiben-
der Qualitat Gber alle Applikationsmethoden
hinweg. Farbton, Glanzgrad und isolierende

Wirkung sind sowohl beim Streichen als auch
beim Spritzen identisch.

Das ist besonders wichtig bei komplexen Ein-
bauten wie Tir und Zarge, wo beide Verfahren
oft kombiniert zum Einsatz kommen. Auch die
Lagerhaltung wird deutlich einfacher, da nur
noch ein Material fir alle Applikationsmetho-
den bendtigt wird — ganz gleich ob Streichen,
Rollen oder Spritzen. Das verringert die Kom-
plexitat im Einkauf, spart Lagerplatz und sorgt
dafir, dass jederzeit das passende Produkt zur
Hand ist — schnell, sicher und ohne Umwege.

Ob Holz, Metall, Keramik oder heterogene
Untergriinde — mit nur sieben GX Produkten
lassen sich nahezu alle taglichen Anwendungen

abdecken. Und das bei maximaler Prozess-
sicherheit und einem Plus an Effizienz fur
Werkstatt und Baustelle.

Checkliste:
Vor dem Spritzen

v Geeignetes Spritzgerat und
passende Duse wahlen

v Gerét prifen: Filter, Dise,
Dichtigkeit, Stromanschluss

v Gerat reinigen
(inkl. Filter, Schlduche, Diise)

v Sicherheitsausriistung (PSA)
anlegen

v Betriebsanleitung gelesen?

v Verarbeitungstemperatur
und Luftfeuchte prifen

v Material vorbereiten und evtl.
die Viskositét einstellen

v Untergrund vorbereiten
(tragféhig, sauber, trocken)

v Testflache anlegen, Spritzbild
prifen und ggfs. die Parameter
anpassen
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Oberflachenperfektion
ist kein Zufall

Effizienz, Qualitdt und Sicherheit beginnen
bereits vor dem ersten Sprihstrahl — und sie
sind kein Zufall, sondern das Ergebnis klarer
Abldufe. Damit das Endergebnis tUberzeugt,
braucht es mehr als nur ein hochwertiges Pro-
dukt. Entscheidend ist, wie damit gearbeitet
wird. Die technische Voraussetzung dafUr ist
ein reibungslos funktionierendes Spritzgerat —
sauber, geprift und korrekt eingestellt. Doch
auch der Anwender tragt wesentlich zum
Gelingen bei: Wer sein Geréat kennt, sorgfaltig
vorbereitet und alle sicherheitsrelevanten
Aspekte bertcksichtigt, schafft die Basis fur
eine fachgerechte, gleichmafige und perfekte
Oberflache.

Dabei greifen mehrere Faktoren ineinander:

Die Reinigung und Kontrolle des Spritzgerats

stellen sicher, dass keine Rickstande aus vor-

herigen Einsdtzen das Material beeinflussen.
Die Einhaltung der Sicherheitsvorgaben schiitzt
Anwender und Umfeld.

Und nicht zuletzt sorgt die prézise Auswahl von
Geratetyp und Duse daflr, dass der Lackauftrag
technisch perfekt zur Fldche passt — gleichmalig,
effizient und ohne Nacharbeit.

Ob auf der Baustelle oder in der Werkstatt:
Eine professionelle Spritzverarbeitung beginnt
immer vor dem ersten Farbdurchlauf. Wer hier

Anwendungstipp

Vor jedem Materialeinsatz das Spritz-
gerat mit Wasser durchtesten. So

lassen sich Spritzbild, Diisenzustand
und Dichtigkeit schnell und zuver-
lassig priifen — bevor es dann an die
Flache geht.

strukturiert arbeitet, spart Zeit, Material - und
liefert Qualitat, die Uberzeugt.

1. Vorbereitung & Reinigung

Der erste Schritt zum Erfolg: Was beim Strei-
chen mit Pinsel und Rolle gilt, ist fiir das
Spritzen umso wichtiger — Sauberkeit ist
entscheidend. Verunreinigte Gerdte beein-
flussen nicht nur das Spritzbild negativ,
sondern kénnen durch Materialreste auch
zu unerwdiinschten chemischen Reaktionen
flhren — insbesondere beim Wechsel wasser-
basierter Produktqualitaten.

Bereits kleinste Ruckstande fiihren unter Um-
standen zu sichtbaren Oberflachenfehlern,
die in der Nacharbeit viel Zeit kosten. Wer
sich hier die nétige Zeit nimmt, spart sie
doppelt: bei der Qualitatssicherung und im
nachsten Projekt.
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2. Sicherheit & Schutzausriistung

Das ist nicht verhandelbar:

Die Arbeit mit Spritzgeraten erfordert Aufmerk-
samkeit und konsequente Sicherheitsvorkehr-
ungen. Personliche Schutzausristung (PSA)
wie Atemschutzmaske, Schutzbrille und Hand-
schuhe ist zwingend erforderlich. Vor der Inbe-
triebnahme ist ein Blick in die Betriebsanleitung
des Herstellers ebenso selbstverstandlich wie
die Prifung der Geratefunktion mit Wasser —
noch bevor das Material eingefillt wird. Filter,
Siebe und Dusen mussen vor jedem Einsatz
kontrolliert und regelmaBig gereinigt werden.
Wer Wartungsvorgaben des Herstellers einhdlt,
sorgt fur langlebige Gerate — und fur die nétige
Sicherheit beim Arbeiten.

3. Auswahl von Spritzgerat & Diise

Perfekt abgestimmt: Ein gutes Ergebnis hangt
mal3geblich von der Wahl des richtigen Werk-
zeugs ab. Nicht jedes Gerdt passt zu jedem
Projekt. Die Materialeigenschaften, die Grole
des Objekts, der Einsatzort — ob innen oder
aullen — und die jeweilige Arbeitssituation
sind entscheidende Faktoren. Auch Handling
und Zuganglichkeit spielen eine Rolle, etwa
wenn grofle Gerdte nur eingeschrankt einge-
setzt werden kdnnen. Ebenso entscheidend
ist die Wahl der richtigen Duse. Je nach einge-
setzter Technologie — HVLP oder Airless — und

der Viskositdt des Materials mussen Disen-
typ und -groBe abgestimmt werden. Sie
beeinflussen malgeblich die Feinheit des
Spritzbilds, die Deckkraft und die Verarbei-
tungsgeschwindigkeit. Eine prazise Auswahl
stellt ein gleichmaRiges und hochwertiges
Ergebnis sicher.

4.Testflachen & Feineinstellung

Bevor es auf die eigentliche Flache geht, sollte
eine Test- bzw. Kontrollflache auf Pappe,
Karton oder einem dhnlichen Untergrund
angelegt werden. So lasst sich das Spritzbild
vorab kontrollieren und die Gerdteparameter
bei Bedarf feinjustieren.

Auch die Materialviskositat sollte vorab gepruft
und gegebenenfalls angepasst werden — durch
die richtige Verdiinnung mit Wasser und homo-
genem Aufriihren. Der Untergrund muss trag-
féhig, sauber und trocken sein. Angaben zu
Verarbeitungstemperatur, Luftfeuchtigkeit
und Luftzufuhr sind unbedingt zu beachten.
Die Anwendung selbst erfordert gleichméagige
Bewegung, einen diinnen Auftrag und eine
kontrollierte Handhabung, um Lauferbildung
zu vermeiden.
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Die optimale Verarbeitung ) { ( f #
der GX Produkte mit : / /
Pinseln und Rollen* / , ;
Y / J

ISO-TLR Tiirenlack Rapid
Flr robuste
Oberflachen

ISO-TPL Treppen- und Parkettlack
Fir strapazierfahige
Oberfléachen

ISO-HDF Holzdeckenfarbe PRO
Flr spannungsarme
Oberflachen

ISO-WSF Wetterschutzfarbe
Fur hochelastische
Oberflachen

ISO-Venti Xtrem
Fur ventilierende
Oberflachen

AQUA Metallschutz 3 in 1
Fur korrosionsgeschtzte
Oberfléachen

AQUA Wandfliesenlack
Fur optimal deckende
Oberflachen
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MESKO MESKO MESKO MESKO STORCH STORCH STORCH STORCH WISTOBA WISTOBA WISTOBA WISTOBA WISTOBA WISTOBA WISTOBA

M3 M3 Konex Konex AquaSTAR AquaSTAR soft UniSTAR UniSTAR KREX Oval-Ring- KREX Rund- AquaSol Ring- AquaSol Aqua Felt PROFIMIX HK.Walze PU-
Ring- & Flach- Rundpinsel spitz Flachpinsel Rundpinsel spitz  (rund & flach) Kapselpinsel filt & proFilt softform & Flachpinsel pinsel spitz - & Flachpinsel Poucepinsel Schaum mit Rille
pinsel Aqua (Rechampir) & Ringpinsel (Rechampir) Poucepinsel
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*) Empfehlung auf Basis gemeinsamer Praxistests
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**) fir Anwendungen im Fensterbereich besonders geeignet
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Die optimale Verarbeitung % Nl 4 ~
der GX Produkte mit a s . -_—
Spritzgeraten® & '
WAGNER WAGNER WAGNER GRACO GRACO GRACO WAGNER WAGNER
SprayPack 18V KIT SF 21 PRO SF 23 PLUS/PRO  Ultra QuickShot  GX FF Cordless Ultra XT FC 3500 FC 4000
ISO-TLR Tiirenlack Rapid Wasserzugabe 5% 0% 0% 0% 0% 0% 10% 10% Wasserzugabe
Fir robuste Spritzdruck (S) und Materialdruck (M) 110 (S) | Stufe 2-3 (M) 140 (S) | 160 (M) 140 (S) | 160 (M) Stufe 5-6 (S) 100 (S) | 120 (M) 100 (S) | 120 (M) 9(M)|3(L) 9(M)|3(L) Materialmenge (M) und Luftmenge (L)
Oberflachen Duse Fine Finish 410 " oder HEA 413 Fine Finish 412 ") Fine Finish 412" FFLP310 FFLP310 FFLP310 Standard FineSpray Spriihaufsatz
Pistolenfilter weil rot rot blau blau blau rot rot Filter
ISO-TPL Treppen- und Parkettlack Wasserzugabe 5% 0% 0% 0% 0% 0% 10% 10% Wasserzugabe
Fur strapazierféhige Spritzdruck (S) und Materialdruck (M) 110 (S) | Stufe 2-3 (M) 140 (S) | 160 (M) 140 (S) | 160 (M) Stufe 5-6 (S) 100 (S) | 120 (M) 100 (S) | 120 (M) 7 (M) |12 (L) 7 (M) |12 (L) Materialmenge (M) und Luftmenge (L)
Oberflachen Dise Fine Finish 410 V oder HEA 413 Fine Finish 410" Fine Finish 410" FFLP310 FFLP310 FFLP310 Standard FineSpray Spriihaufsatz
Pistolenfilter weil} rot rot blau blau blau rot rot Filter
1SO-HDF Holzdeckenfarbe PRO Wasserzugabe 5% 0% 0% 0% 0% 0% 10% 10% Wasserzugabe
FUr spannungsarme Spritzdruck (S) und Materialdruck (M) 110 (S) | Stufe 2-3 (M) 140 (S) | 160 (M) 140 (S) | 160 (M) Stufe 5-6 (S) 160 (S) | 180 (M) 160 (S) | 180 (M) 6(M)|12(L) 6(M)|12(L) Materialmenge (M) und Luftmenge (L)
Oberflachen Dise Fine Finish 410 " oder 413 HEA ProTip 411 HEA ProTip 411 FFLP310 FFLP310 FFLP310 Standard FineSpray Spruhaufsatz
Pistolenfilter weil rot rot blau blau blau rot rot Filter
ISO-WSF Wetterschutzfarbe Wasserzugabe 5% 0% 0% 0% 0% 0% 5% 5% Wasserzugabe
Far hochelastische Spritzdruck (S) und Materialdruck (M) 110 (S) | Stufe 3 (M) 100 (S) | 120 (M) 100 (S) | 120 (M) Stufe 5-6 (S) 100 (S) | 120 (M) 100 (S) | 120 (M) 8(M)|3(L) 8(M)|3(L) Materialmenge (M) und Luftmenge (L)
Oberflachen Dise Fine Finish 410 " oder 413 HEA ProTip 411 HEA ProTip 411 FFLP310 FFLP310 FFLP310 Standard FineSpray Sprihaufsatz
Pistolenfilter weil} rot rot blau blau blau rot rot Filter
I1SO-Venti Xtrem Wasserzugabe 5% 0% 0% 0% 0% 0% 10% 10% Wasserzugabe
Fur ventilierende Spritzdruck (S) und Materialdruck (M) 110 (S) | Stufe 2-3 (M) 150 (S) | 170 (M) 150 (S) | 170 (M) Stufe 5-6 (S) 140 (S) | 160 (M) 140 (S) | 160 (M) 7 (M) |12 (L) 7 (M) |12 (L) Materialmenge (M) und Luftmenge (L)
Oberfléachen Duse Fine Finish 410 " oder HEA 413 HEA ProTip 411 HEA ProTip 411 FFLP310 FFLP310 FFLP310 Standard FineSpray Spruhaufsatz
Pistolenfilter weil rot rot blau blau blau rot rot Filter
AQUA Metallschutz3in 1 Zugabe Additiv Empfehlung: 5% Additiv A 5% Additiv A 3-4% Additiv A 5% Additiv A 0% Additiv A 2% 2% Zugabe Additiv
Uni Farbtone Spritzdruck (S) und Materialdruck (M) Airless spritzbar mit 180 (S) | 200 (M) 180 (S) | 200 (M) Stufe 8-9 (S) 150 (S) | 170 (M) 150 (S) | 170 (M) 8(M)|12(L) 8(M)|12(L) Materialmenge (M) und Luftmenge (L)
Fur korrosionsgeschitzte Dise SF 23 PLUS oder SF 23 PRO Fine Finish 410" Fine Finish 410" FFLP310 FFLP310 FFLP310 Standard FineSpray Spriihaufsatz
Oberflachen Pistolenfilter rot rot blau blau blau rot rot Filter
AQUA Metallschutz3in 1 Zugabe Additiv Empfehlung: 4% Additiv SRS 4% Additiv SRS 4% Additiv SRS 4% Additiv SRS 4% Additiv SRS 2% 2% Zugabe Additiv
Eisenglimmerfarbtone Spritzdruck (S) und Materialdruck (M) Airless spritzbar mit 140 (S) | 200 (M) 140 (S) | 200 (M) Stufe 8-9 (S) 130 (S) | 150 (M) 130(S) | 150 (M) 5(M) |12 (L) 5(M) |12 (L) Materialmenge (M) und Luftmenge (L)
Fur korrosionsgeschiitzte Dise SF 23 PLUS oder SF 23 PRO HEA ProTip 413 HEA ProTip 413 FFLP310 FFLP310 FFLP310 Standard FineSpray Sprihaufsatz
Oberflachen Pistolenfilter weill weild keine schwarz schwarz rot rot Filter
AQUA Wandfliesenlack Wasserzugabe 5% 0% 0% 0% 0% 0% 5% 5% Wasserzugabe
Fur optimal deckende Spritzdruck (S) und Materialdruck (M) 110 (S) | Stufe 2-3 (M) 140 (S) 140 (S) Stufe5-6 (S) 100 (S) | 120 (M) 100 (S) | 120 (M) 8(M)|12(L) 8(M)|12(L) Materialmenge (M) und Luftmenge (L)
Oberflachen Duse Fine Finish 410 " oder 413 Fine Finish 412" Fine Finish 412" FFLP310 FFLP310 FFLP310 Standard FineSpray Sprihaufsatz
Pistolenfilter weill rot rot blau blau blau rot rot Filter
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